Ejemplo de Datos para estudio

Se tratan de unos datos simulados que representan un proceso de medida en mm de soldaduras y que deberían ser de entre 

Los primeros 100 datos son de una N(5,0.5) pero los 50 retantes corresponden con una N(6,1)
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Se supone que los limites de especificación debería estar entre 3 y 7 mm.

Debería de obtenerse unos valores para la capacidad del proceso mayores de 1 para los primeros 100 datos pero inferior a 1 para los siguientes 50.
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